Затем он мог бы вызвать переключатель и передачи импульсов к "амп потребляющих устройств 'в которой электроны из потока воды через него. 

Lawton, с другой стороны, изменила Мейера ЕЭС немного с добавлением этих дополнительных высокий потенциал шапки. Эти колпаки бы путем ни о чем не беспокоиться, заряд вверх через продолжение HV импульсы, которые в настоящее время применяется в ВПС, аналогично с Bedini типа установки. Электроны будет двигаться и с колпаками и вызвать колебания тока ударил выпрямительный мост, и его мощности нагрузки. В целом, кажется, не может быть много разных способов для осуществления ЕЭС. 

Включение лазера в резонанс полость 

В Стэнли Майерс исследовательских работ, является включение лазера в резонаторе, инъекционные свете определенных частотах в полость для оказания помощи в процессе трещиноватости. Это будет сделано с использованием клеток с полостью мест для высоких частот светоизлучающие диоды в районе 395 нм длины волны. Эта ячейка будет обусловлено, подготовлены и катушки рана на костюм. После кондиционирования процесса клетки будут окончательно протестированы с светоизлучающие диоды. 

Отжиг Рика 

Чтобы понять это, нужно сначала понять, в производственный процесс. Вы говорите о "обращается" трубы или трубы, в котором говорится о процессе производства бесшовных труб и труб. Для упрощения, давайте предположим, что это на самом деле трубы. Во время производственного процесса, металла трубы сначала формируется в твердый заготовок (прочные металлические отливки) цилиндрической формы. В заготовок затем "обращается" (pulled) за пирсинг стержня, что приводит в поле ядра на трубе. Можно только представить себе подчеркнуть, что происходит на металл в течение этого процесса формирования. Если оставить в таком состоянии стресса пунктов может стать волосные трещины, которые будет распространяться и расти больше, особенно если труба нагревается и / или охлажденной в ходе использования или подвергаются высокому давлению, и, конечно, что в конечном итоге приведет к неудаче. 

Бесшовные трубы, как правило, выбирается fabricators, поскольку его начальник прочность по сравнению с завальцованы трубу, и, следовательно, наиболее бесшовных труб ли пройти через процесс отжига. Отжиг представляет собой процесс, в котором формируются трубы тепловой обработке, разместив его в специальной печи при тесном регулируется температура, в течение продолжительного периода времени. Это расслабляет нагрева металла, чтобы облегчить стресс точек. После отжига, некоторые примеси будут выросли на поверхности, и металл появится несколько цвет. Высококачественной нержавеющей или другой гладкой поверхности металлической трубы, будет иметь свою поверхность земли и затем полировка со специальным оборудованием. Итак, если вы не производятся трубы себе, есть хорошие шансы, что они, возможно, уже отожженных. Обратитесь к производителю, если вы не уверены. Автор этой статьи, которые вы, возможно, приобрели цитирует отожженного, но незаконченных трубу, и поэтому была шлифовка трубы на токарном станке, с тонкой наждачной бумаги, чтобы получить поверхность 

аналогичные производителя полировки. Кстати, Правила посещения, трубы размеры сослаться на внутренний диаметр трубы, в то время как размеры труб относятся к внешнему диаметру. Вы, наверное, уже знаете, но я думал, я хотел бы отметить, что из-за терминологии, часто путают или неправильно. 

Это интересно мне отметить, что некоторые люди считают, что Стэн Майер действительно могут быть настроены на его трубы графиков на них сверху, как это делается в некоторых видах тюнинга органной трубы. Хотя вода в трубах не будет генерировать же тона или гармоники, что они делают в воздухе, методика может быть полезна в манипулировании резонанс, а степень гармонических искажений производится, и это может оказать значительное влияние на конечные результаты производства водорода. 

Я вижу, что вы еще только слегка путают, и могут потребоваться некоторые дополнительные разъяснения. Рави это право в том, что резка металла может вызвать новый стресс пунктов, и это особенно справедливо, когда резко метод производит значительное количество тепла быстрого строительства, как, например, при использовании дисков обрезания. Нержавеющие трубы трудно сократить, и поэтому они очень чувствительны к накоплению тепла, если не идти очень медленно и использовать большое количество охлаждающей жидкости. Я хотел бы предположить, что любое строительство трубы или трубы проекта порядка их материального лазерного precut до требуемой длины. Это будет экономить труд, время и средства. При покупке precut и полированных труб SS, вам нужно только песок внутренней поверхности труб в больших, и наружной поверхности трубы меньшего, которые выходят на территории крупных. Эти активные поверхностей и шлифовка них оказывает положительное влияние на HHO поколения. Если у вас есть труба, что только что пришел из отжигательных процесс, нужно песка на все поверхности для удаления стекол и примесей. Шлифовальные сама обычно не стресс производству процедура, если не сделали сухого с высокой скоростью на токарном станке, который, как правило, производят значительное быстрого нагрева в металлической поверхности области. Лучше всего использовать методы мокрого шлифования и работать медленно держать вещи здорово. 

Ошибка НИОКР 

Ravzz-я счел бы лучше документировать эти другими, прежде чем тратить время делает 

то же снова. Блины бифилярный была изготовлена из 1.626mm супер эмалированной магнит 

провод. На самом деле долго индукторами вы видите Есть из мягкого железа проржавели трубы заполнены феррит 

порошок они не работают, как ожидается, также не бифилярный блин. 

 [image: image1.jpg]A\

RAVZZE=

-----



  

Аномалии 

Дейв упомянул о том, что некоторые светящиеся в темноте. Рави проверили его в темноте, и есть какой-то оранжевого свечения из нижней части ВПС, но не может разглядеть, откуда именно. Он попробовал фотографировать S, но не работу, которую они получили все пьяный. Недавно мы нашли возможным объяснением для него, это объяснение содержится в документах кондиционирования. -Конец 

А заключительное сообщение от Ravzz 

Что касается недавних выводов: Опубликовано в понедельник, 11 августа 2008 года в Guardian/UK- кризис в Арктике ускорению Ученые предупреждают, что Северный полюс может быть свободной от льда только пять лет вместо 60. 

   [image: image2.jpg]|ce floes form patterns in Baffin Bay above the arctic circle as viewed from
the Canadian Coast Guard icebreaker Louis 5. St-Laurent Thursday, July
10, 2008. Scientists say that the disappearance of sea ice at the North
Faole could exceed last year's record loss. More than a million sguare
kilometres melted over the summer of 2007 as global warming tightened
its grip on the Arctic. But such destruction could now be matched, or even
topped, this year. (AP Photo/THE CANADIAN PRESS/Jonathan Hayward)




Цитата-сидеть и уведомление ЛЮДИ! Его время люди заметили, что все это не hunky солнечник! закрывают глаза, и ожидали других делать то, что все это требует не будет 

работать больше политиков и самоуправления в центре предприятия являются коренные причины не 

принимает меры по замедлению глобального потепления, если не предотвратить его! Это меня огорчает, что они даже не осознают, что они ператрахивание их и их детей в будущем, не делая много. 

Политики являются snoozing по поводу экологических последствий для экономики и мелкое политиканство и в пользу интересов довести реформы сократить глобальные последствия. The people WHO ARE MONITORING THE BOARDS FOR WRONG REASONS should consider that, we are trying to secure a survivable future for them, their children & grandchildren as well...all that we are trying to do is to clean the air we breathe.... its time they introspect their intentions as to what they might do with all the $$ when they cant even breathe fresh air! The $$ would just be rotten paper then that cant even buy them health! Yes it hits me like a brick in the face and hurts that enough is NOT being done by the people who could actually take decisions to change the course! – Ravzz End quote. 

Panacea Endorsed Supplier of cells and components 

http://www.thehydrogenshop.com/ 

http://www.courtiestown.co.uk/batteries/shop.htm 

Metal supplies 

http://www.speedymetals.com/- (304 SS only) 

http://www.onlinemetals.com/ 

http://www.sisweb.com/vacuum/sis/steelhos.htm 

http://www.harvel.com/piping-clear-pvc.asp 

Related Links 

http://jnaudin.free.fr/wfc/index.htm 

http://waterfuel.t35.com/wf_meyer_ravi.html 

http://www.hotlinkfiles.com/browse/srawofni/33693 

or 

http://www.hotlinkfiles.com/browse/waterfuel/42765 

(Plans and related info in the above links) 

Related Ravi Technical discussion http://www.oupower.com/phpBB2/viewtopic.php?t=1602 

http://www.overunity.com/index.php/topic,3079.0.html http://www.energeticforum.com/renewable-energy 

Videos Ravi’s Youtube Channel: 
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