В 2003 г. изготовыл подобную установку "станок для рубки дров".

Двигатель: 3ф; 7,5кВ при 1450 об. мин.

Инструмент : конус 30 град, резьба - левая, шаг - 6мм, наружный диаметр конуса - 82мм, Длина резьбы - 140мм, общая длина инструмента - 220мм, материал Сталь 45 (без закалки).

Разьба изготовылась на токарном станке 1А62 с резьбовой подачей в право, т.е. от патрона на предварительно выточеном конусе в 30 град. Поперечная подача от руки, используя следящую систему: глаз - мозг - рука. 

С тыльной стороны на диаметр 75 приварен диск, материал Сталь 30. После сварки произведена обточка на диаметр 280мм, толщина 20мм. В диске просверлены 4 отв. диаметр 14мм, глубина 50мм на наружном диаметре. Инструмент насажен на валу двигателя по переходной посадке. Пременен клин и стопорящий винт.

Рама сварена из уголков 50мм. К раме приварены два уголка на ребре для крепления стола.

Стол 360мм на 470мм, толщиной 10мм (стальной, прим. Ст3) крепится 4 винтами с конической головкой и применая гайки. Плоскость стола 80мм ниже оси инструмента. К столу по оси конуса и под ним, отступая 50мм от кончика с зазором 6мм приварен предохранительный нож толщиной 10мм. Материал Сталь 45 без закалки.

Высота стола от поверхности пола выбрана ергономически и составляет 400мм.

Общая длина 930мм.

Установка себя полностю оправдала. Рубыл заготовки из разного дерева до диаметра 500-600мм, длиной до 500мм. Бывали отдельные случия остановки двигателя при особо трудных полен. Тогда отключал двигатель и используя штангу изготовленую из арматурного стержня и отверстия в диске вивиньчивал конус из заготовки. 

Порублено сотни куб.м. дров без травм.
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